
ความรู้เบ้ืองตน้ 

เร่ือง การคดัแยกขนาด 



เร่ือง การคดัแยกขนาด 

ขั้นตอนและกระบวนการผลติ 

ผลกระทบในการผลติ 

การป้องกนัผลกระทบที่เกดิจากการผลติ 



ขั้นตอนการผลติ 

- การเตรียม ถ่าน 0-50 มม.เข้าโกดัง ผลติ 
 

- การเตรียมความพร้อมของเคร่ืองจักร โกดงั ผลติ 
 

- การเตรียมเอกสารการบันทึกการ ผลติ 
 

- การตรวจเช็คกระบวนการผลติและคุณภาพเบือ้งต้น 

 

 



กระบวนการผลติ 

การป้อน วัตถุดิบ เข้ากระบวนการ 0-50 มม. 

การคดัแยกขนาด ที่ เคร่ืองร่อนตวัที่ 1 เคร่ืองบด 

Size 0-50 มม. 

เอาท์พุต 25-50 มม. 

Size +50 มม. 



การคดัแยกขนาด ที่ เคร่ืองร่อนตวัที่ 2 

Size 0-25 มม. 

เอาท์พุต 10-25 มม. 

Size 0-10 มม. 

การคดัแยกขนาด ที่ เคร่ืองร่อนตวัที่ 3-4 

เอาท์พุต 4-10 มม. 



Size 0-4 มม. 

เข้าเกบ็ที ่ไซโล 

ผลกระทบจากกระบวนการผลติ 
- ปัญหา ฝุ่น 

1. การฟุ้ งกระจาย จากกระบวนการผลิต 
 

- ปัญหา กลิน่ 
1. การเกิดไอร้อนและกล่ิน จากสต๊อก ท่ีสะสมนาน จนท า

ใหเ้กิดความร้อนท่ีสะสมเพ่ิมมากข้ึน 



การป้องกนัผลกระทบจากกระบวนการผลติ 

- การป้องกนั ฝุ่น 
1. การพรมกอง 0-50 มม. ก่อนเขา้กระบวนการ เพ่ือลดการ ฟุ้งกระจาย 
2. การเปิดระบบสเปร์น ้า เพ่ือลดการฟุ้งกระจาย 
 

- การป้องกนั กลิน่ 
1. การระบาย สตอ๊ก ท่ีกองเกบ็นาน 
2. การตกัเปล่ียนจุดพกัสต๊อก เพื่อระบายความร้อนสะสม 
 

 


